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- BEZ KOMPROMISA.
TRANSSTEEL
MULTIPROCES.

ZA BILO KOJI ZADATAK
ZAVARIVANJA — MIG/MAG,
TIG | ZAVARIVANJE
ELEKTRODAMA SA SAMO
JEDNIM UREDAJEM.

Bilo na gradilistu ili u radionici, od poljoprivrednih
imanja do metalopreradivackih djelatnosti — pri montazi,
popravcima i odrzavanju serija uredaja TransSteel
Multiproces obavlja MIG/MAG, TIG i zavarivanje
elektrodama na jednako profesionalnoj razini.

Koji su vasi izazovi
zavarivanja?
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KORISTI ZA KLIJENTA ”

J E DAN / Uz moguénost MIG/MAG, TIG i zavarivanja elektrodama

U R E.D AJ —_— o u jednom uredaju nabava drugih sustava za zavarivanje

S nije potrebna. U pogledu ucinkovitosti zavarivanja ovog
SVA RUCNA postupka nema nikakvih razlika u odnosu na uredaje koji

ZAVARIVANJA obraduju samo jedan postupak.

/ Celik, CrNi, AlMg, AlSi, Metal Cored, Rutil FCW, Basic
1 1 8 FCW, samozastitne zice

KARAKTERISTICNIH /O
KRIVULIA*

/ Osam razli¢itih mjesavina plina

/ Intuitivni koncept funkcioniranja zavarivacima omoguca-

U T R I KO RA KA va trenutacno stavljanje u pogon — bez prethodnog pozna-
SPREMAN ZA vanja uredaja. Svi vazni parametri zavarivanja vidljivi su
na prednjoj strani uredaja te ih je tamo moguce namjesta-

ZAVARIVANJE ti. Da bi uredaj bio spreman za zavarivanje, treba odabrati

samo plin, promjer zice i debljinu materijala.

/ Uz funkciju pulsiranja moguce je izbjeci prijelazni elek-

7 O 0/0 MANJE tricni luk koji je tesko kontrolirati i kojim nastaje puno

prskotina, a manje stvaranje prskotina smanjuje potrebu
DODATNE OBRADE, ‘”A’A"' za dodatnom obradom za do 70 %. U usporedbi sa stan-
30 % BRZE ZAVARIVANIJE dardnim elektri¢nim lukom, impulsnim se elektri¢nim lu-

kom, prije svega u slucaju primjena s aluminijem i CrNj,

postizu brzine zavarivanja koje su do 30 % vise.

/ * Maksimalan broj karakteristi¢nih krivulja, varira ovisno o izvedbi.

DUGOTRAJAN

Serija uredaja TransSteel Fronius Cooling Liquid FCL 10/20. Zahva-

kontinuirano raspolaze u¢inkovitoS¢u ljujuci svojem sastavu, rashladno sredstvo
Tehnologija pretvaraca osigurava od najmanje 85 %. To znadi da se tvrtke Fronius izrazito je dugotrajno i
manju potrosnju energije pri jednakoj najveci dio snage preuzet iz mreze produzuje vijek trajanja sustava. Rashladno
izlaznoj snazi te na taj nacin reducira bez gubitaka pretvara u energiju sredstvo nije zapaljivo, nije nadrazujuce te

troskove elektri¢ne energije. elektricnog luka. za njega nisu potrebne posebne oznake.
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SERIJA

Fronius

FUNKCUE ot i s
Multiproces @ Q\/ Q\/

=y I .o eveenmesennennas = !
SynchroPulse ]

Veli¢ina koluta za Zicu D 100 /D 200 D 200/ D300 D 200/ D300
Dodavanije Zice 2R 4R 4R

Izmjenjivac polova @ Q\/ Q\/

hladeno plinom / hladeno

Hladenje hladeno plinom hladeno plinom vodom (opcionalno)
Easy Jobs 2 5 5

Dokumentacija o o/

podacima Q

MreZzni pogon jednofazni trofazni/jednofazni trofazni

ViSenaponski & &

TransSteel
3500C

hladeno plinom / hladeno
vodom (opcionalno)




b /'S pomocu izmjenjivaca polova pri
S

zavarivanju samozastitnih Zica moguce je

..............................................

MV / Uredaji TransSteel 2200C i 2700C
mogu se u
upotrebljavati i u donjem rasponu
mreznog napona.
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TRANSSTEEL
3000C PULSE

| Vece BRZINE ZAVARIVANJA na
DEBLJIM MATERIJALIMA

/ Nastaje manje PRSKOTINA OD
ZAVARIVANJA

| Zahvaljuju¢i IMPULSNOM
ELEKTRICNOM LUKU smanjuje
se i potreba za DODATNOM
OBRADOM
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IMPULSNO [l STEEL I_. &
]!

ZAVARIVANJE PULSE TRANSFER

KONTROLIRANO | BRZO TECHNOLOGY

S novim uredajem TransSteel 3000C Pulse i impulsni elektri¢ni /" STEEL je univerzalna karakteristicna krivulja za
luk postao je dijelom serije uredaja TransSteel. Postavka se lako jednostavna i brza Zavarivanja.

moze aktivirati u glavnom izborniku, a omogucava kontrolirano

zavarivanje u podru¢ju prijelaznog elektri¢nog luka. /| STEEL ROOT je karakteristi¢na krivulja razvijena
posebno za zavarivanje korijena. Odlikuje je
iznimno dobro premos¢ivanje zazora, odnosno
popunjavanje Sirokih razmaka.

TOCKASTO /' STEEL DYNAMIC je karakteristi¢na krivulja s

| ZAVARIVANJE U posebno tvrdim i koncentriranim elektricnim
INTERVALIMA lukom. Rezultat su velike brzine zavarivanija i
ZANEMARIVO IZOBLICENJE MATERIJALA duboka penetracija.

S pomoc¢u nacina rada za tockasto zavarivanje mogude je

postavljanje ravnomjernih zavarenih tocki. Vrijeme pauze /PGS karakteristicne krivulje omogucavaju kombi-

izmedu intervala moze se odabrati po Zelji te je stoga idealno naciju iz Strcajuceg elektricnog luka i impulsnog
za pripajanje izradaka. Zavarivanje u intervalima osigurava elektricnog luka i sprjecavaju negativne ucinke
vise od optike oljustenih zavara. Mali unos topline reducira i prijelaznog elektri¢nog luka - rezultat je duboka

eventualnu deformaciju materijala u slucaju tankih limova.

penetracija uz minimalno stvaranje prskotina.
/ * TransSteel 3000C Pulse

SPECIJALNA 4 TAKTA

NACIN RADA
ZA STABILNIJI ELEKTRICNI LUK

Nacin rada ,Specijalna 4 takta” prikladan je osobito za
zavarivanje u ve¢em rasponu snage. U takvom nacinu
rada zavarivanje zapocinje manjom snagom. Na taj

se nacin elektri¢ni luk moze laksSe stabilizirati.

SYNCHROPULSE

“LIUSKASTI" IZGLED ZAVARA ZA ALUMINIJSKE LEGURE

Opcija ,SynchroPulse” preporucuje se za
zavarene spojeve s aluminijskim legurama kod
kojih se zahtijeva "ljuskast" izgled zavara. Taj se
ucinak postize preko snage zavarivanja koja se

mijenja izmedu dviju radnih tocaka.




U POGONU
ZAVARIVANJA ==

S pomocu parametara
zavarivanja

[
moguce je dodatno
optimizirati rezultat
zavarivanja.

ZA PROMJENU KARAKTERISTIKA ELEKTRICNOG LUKA

© kraci elektricni luk, smanjenje napona zavarivanja
(O neutralni elektri¢ni luk
@ dulji elektri¢ni luk, povecanje napona zavarivanja

ZA UTJECANJE NA DINAMIKU KRATKOG SPOJA
U TRENUTKU PRIJENOSA KAPLJICA

© tvrdi i stabilniji elektri¢ni luk

(O neutralni elektricni luk

@ meksi elektrini luk s malo prskotina

ZA KOREKCIJU IMPULSNE ENERGIJE KOD IMPULSNOG
ELEKTRICNOG LUKA

© mala snaga odvajanja kapljica

(O neutralna snaga odvajanja kapljica

(P povecana snaga odvajanja kapljica

FUNKCLE

ZA JEDNOSTAVNO
RUKOVANIJE

EASY JOBS

JEDNOSTAVNO I BRZO
POZIVANJE PARAMETARA ZAVARIVANJA

Zabrzoijednostavno namjestanje ponavljajucih zadataka
zavarivanja moguce je spremiti dva (TransSteel 2200C)
ili pet poslova Easyjobs (TransSteel 2700C, TransSteel
3000C Pulse, TransSteel 3500C). U slucaju gorionika za
zavarivanje Up/Down poslove EasyJobs moguce je poje-

dinacno pozivati.

FUNKCIJA
PROVJERE PLINA

Nakon duljih vremena mirovanja pritiskom tipke za
provjeru plina moguce je ispuhati paket crijeva zastitnim
plinom. Na taj nacin plinska je zastita aktivna vec pri

paljenju elektri¢nog luka.

BLOKADA

UPRAVLJACKE PLOCE

S pomocu odredene kombinacije tipki moguce je bloki-
rati upravljacku plocu uredaja TransSteel. Na taj nacin
sprjeCava se nenamjerna promjena parametara zavariva-
nja. Opcionalno se za uredaje TransSteel 3000C Pulse i

TransSteel 3500C mogu nabaviti prekidaci na kljuc.

UVLACENJE ZICE

S LAKOCOM

Jednim pritiskom zica za zavarivanje automatski se i bez
otvaranja pogonskih kotaci¢a provlaci kroz gorionik za

zavarivanje. Zastitni plin za to vrijeme ne istjece.



POZIVANJE DO

EASY
JOBS

POSLOVA




FUNKCIJE
ZAVARIVANJA

TIG

POSTUPKOM
TIG IMPULSNO

ZAVARIVANIJE

Impulsno zavarivanje TIG postupkom
uglavnom se primjenjuje u prinudnim
polozajima ili pri zavarivanju iznimno
tankih materijala. Raspon namjestanja pri
pulsiranju je od 1 Hz do 990 Hz.

TAC

FUNKCIJA PRIPAJANJA

Talina vibrira zbog pulsirajuéih struja, ¢ime se
olaksava pripajanje sastavnih dijelova i skracuje
trajanje spajanja. Zahvaljujuci impulsnom
elektri¢cnom luku olaksan je proces s vrlo tankim
Priblizno jednako visoka materijalima jer je u fazama s manje struje

S NAGA temperatura nesto niza.
ZAVARIVANJA

kao i na odgovaraju¢em I Korisnik Stedi do 50 % vremena u odnosu na
sustavu za TIG konvencionalno pripajanje
zavarivanje. | Brze tocke pripajanja bez spaljivanja rubova
| Gotovo bez razlike u boji na mjestu pripajanja

! Funkcija tockastog zavarivanja

KONTAKTNO pavLENSE

Kontaktno paljenje na odredenoj tocki jednako je VF paljenju

i korisniku pojednostavljuje rukovanje.

VRIJEME PREDPROTOKA PLINA + NAKNADNI PROTOK PLINA

Ovisno o postavljenoj struji zavarivanja, TransSteel automatski izracunava trajanje optimalnog vremena

naknadnog protoka plina. Time se poboljsava plinska zastita kraja zavara i volframove elektrode.



FUNKCIJE ZAVARIVANJA

RUCNO
ELEKTROLUCNO
ZAVARIVANJE

ANTI-STICK

FUNKCIJA
SPRIECAVA LIJEPLIENJE ELEKTRODE VRLO DOBRO

U slucaju kratkoga spoja (lijepljenje PO NASANJ E
elektrode pri zavarivanju elektrodama) P RI G O R E NJ U

postupak zavarivanja prekida se nakon . e
/ Smanjeno lijepljenje

1,5 sekundi. Na taj se nacin izbjegava pregri- . o
/ Stabilan elektricni luk

javanje elektrode odnosno grublje pogreske
na zavarenom spoju.

HOT START

FUNKCIJA
PRI PALJIENJU ELEKTRICNOG LUKA

Kako bi se elektroda lakse palila i kako
bi se ranije postigla Zeljena penetracija,
tijekom paljenja struja se povecava za

djeli¢ sekunde.

DINAMIKA

"LJUSKASTI" IZGLED ZAVARA ZA
ALUMINUSKE LEGURE

Ako se bazi¢nim elektrodama zavaruje

na nacin da se materijal prenosi u veli-
kim kapljicama s niskom strujom (pre-
nisko opterecenje), postoji opasnost od
"zaljepljivanja". Kako bi se otklonila ta
mogucnost, kratko prije "naljepljiva-
nja" na djeli¢ sekunde dovodi se vise
struje. Elektroda se oslobodi gorenjem,
a 'lijepljenje" je sprijeceno.
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DOKUMENTACIA

S

LA

entacija s podacima o zavarivanju neophodna j

cito pri izradi Celicnih konstrukcija. Nosive Celicne

ije, proizvodi iz serijske proizvodnije ili osjetl]

jelovi ¢esto moraju biti popraceni do poslj

avarivanja. S pomocu opcije Easy Docu

di mogucnost najjednostavnijeg bilj
arivanju.

Nl
l

FUNKCUA 1ZVOZA S POMOCU

MEMORIJE ¥

Na straznju stranu uredaja moguce je prikljuciti USB
memoriju (isporucuje se uz opciju Easy Documentation).
Preko prikljucene USB memorije moguce je kopirati

csv datoteku s podacima o zavarivanju.

DOCUMENTATION '\Fﬂ
PRACENJE PARAMETARA ZAVARIVANJA

S pomocu opcije Easy Documentation prate se sljedeéi

parametri zavarivanja:

ID izvora struje

broj firmwarea

serijski broj

postupak (rucni, standardni, impulsni, TIG, REL)
struja / napon / brzina Zice u glavnoj fazi postupka
snaga iz trenutacnih vrijednosti , IP” (Instantaneous Power)
— energija/vrijeme (u glavnoj fazi postupka)
energija iz trenutacnih vrijednosti ,IE” (Instantaneous
energy) tijekom ¢itavog zavarivanja

struja motora (u glavnoj fazi postupka)

vremenska oznaka hh:mm:ss u trenutku pocetka
protoka struje

brojac¢

trajanje zavarivanja

br. pogreske pri prekidu zavarivanja

brzina Zice, metricki i anglosaksonski sustav

broj karakteristicne krivulje

nacin rada (2T, S2T, 4T, S4T, tockasto zavarivanje,
zavarivanje u intervalima, SynchroPulse)
oznacavanje svakog zavarenog spoja

predloZak za .csv datoteku

broj posla Easy Job

/ * Samo za TransSteel 3000C Pulse i TransSteel 3000C




GORIONIK ZA ZAVARIVANIJE S

DODATNIM FUNKCIJAMA

S MOGUCNOSCU INDIVIDUALN
PRILAGODBE

MULTILOCK

PATENTIRANO SUCELJE

Preko patentiranog sucelja Multilock mogucée je individual-

no prilagodavanje gorionika za MIG/MAG* zavarivanje.
Uz razne mogucnosti odabira tijela gorionika za zava-
rivanje — u pogledu duljine i kuta - moguce je jedno-
stavno zavarivati i tesko dostupne sastavne dijelo-

ve. U slucaju nedoumica najbolja je alternativa

fleksibilno tijelo gorionika.

/* Standardni i gorionik za zavarivanje Up/Down.

FSC

FRONIUS SYSTEM CONNECTOR

Sustav Fronius System Connector (FSC) sredisnji
je prikljucak koji omogucava priklju¢ivanje raznih

gorionika za zavarivanje.

E

15°

- MultiLock:
307 % VISE OD
' 30 VARIJANTI

TIG
MULTI-CONNECTOR
DODATNE FUNKCIJE ZA MULTIPROCES

Kao pravi sustav za zavarivanje Multiproces, TransSteel ima prikljucak za
tijelo gorionika za TIG s dodatnim funkcijama — TIG Multi Connector (TMC).
Time se i pri zavarivanju TIG postupkom omogucava upotreba gorionika za

zavarivanje Up/Down.




| PRIBOR

TOOL BOX

210/260 /300
PRAKTICNA LADICA ZA ALAT

Tool Box 210 prikladan je za
TransSteel 2200C, Tool Box
260 za TransSteel 2700C,

a Tool Box 300 za
TransSteel 3000C Pulse i
TransSteel 3500C.




HLADNJAK rk 5000

OPCIONALNO ZA TRANSSTEEL 3000C PULSE
| TRANSSTEEL 3000C

Hladnjak je standardno opremljen rashladnim sredstvom

FCL10 i filterom (opcionalno s Flow senzorom za

temperaturu).

TU CAR 2 EASY

KOLICA

Prikladna za TransSteel 2200C
(opcionalno s postoljem za

optimalnu radnu visinu).

TU CAR 4
KOLICA

TransSteel 2700C,
3000C Pulse i 3000C.

TOOL CASE

TRANSPORTNA KUTHA

Cvrsta i svestrana transport-
na kutija za sustav za zava-
rivanje (TransSteel 2200C
s ladicom ToolCase 120)

i/ili priborom.

DOSTUPNO

U TRIMA

VELICINAMA

VIZOR AIR/3X

Pouzdana ventilatorska
jedinica s filterom koji
procis¢ava do 99,8 %
po zdravlje opasnih
Cestica iz zraka koji

okruzuje zavarivaca.

DALJINSKO UPRAVLJANJE
TR 1200, TR 1300, TR 1600, TR 3000

Prikladan za TransSteel 2700C, \
TransSteel 3000C Pulse i

TransSteel 3500C.




TEHNICKI PODACI

_ TransSteel 2200C MV TransSteel 2700C TransSteel 2700C MV TransSteel 3000C Pulse | TransSteel 3500C

Mrezni napon -20 / +15 % 230V 120V 120V 380 -460V 1x240V 1x230V |3x200-230/380-460V 3x380/400V,3x460V 3x 380 - 460 V
Mrezni osigurac (tromi) 16 A 20A 15A 16 A 30 A (SAD) 16 A (EU) 25A /16 A 35A 35A
Dopusteno odstupanje mreze -20/+15 -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 % -10/+15 %
Maksimalna primarna snaga 5,98 kVA  3,48kVA 2,40 kVA 8,66 kVA 6,75 kVA 5,10 kVA 8,66 kVA 11,8 kVA 15,87 kVA
RASPON STRUJE ZAVARIVANJA
MIG/MAG | 10-210A 10-135A 10-105A 10-270 A 10-220 A 10 - 180 A 10-270 A 10 - 300 A 10 - 350 A
REL 10-180A 10-110A 10-90A 10-270 A 10-180 A 10-150 A 10-270 A 10-300 A 10-350 A
TIG | 10-230A  10-160A  10-135A 10-270 A 10-260 A 10-220 A 10-270 A 10-300 A 10 - 350 A
STRUJA ZAVARIVANJA
MIG/MAG
10 min / 40 °C (104 °f) 30 % ED 210 A 135 A 105 A 270 A 220 A (40 %) 180 A (40 %) 270 A 300 A (40 %) 350 A (40 %)
170 A (@230V
10 min / 40 °C (104 °f) 100 % ED 150 A 105 A 80 A 170 A 170 A 145 A ¢ (({% ,0 ) 240 A 250 A
185 A (@>380V)
REL
10 min / 40 °C (104 °f) 35 % ED 180 A 110 A 90 A 270 A (30 %) 180 A (40 %) 150 A (40 %) 270 A (30 %) 300 A (40 %) 350 A (40 %)
10 min / 40 °C (104 °f) 100 % ED 130 A 90 A 70 A 170 A 140 A 130 A 170 A 240 A 250 A ;
TIG ;
10 min / 40 °C (104 °f) 35 % ED 230 A 160 A 135A 270 A 260 A 220 A 270 A (30 %) 300 A (40 %) 350 A (40 %) g
i : 185 A (@230V) ) ) 3
1 140 °C (104 °f) 100 % ED - N
0 min /40 °C (104 °f) 100 % 170 A 130 A 105 A 170 A 180 A 170 A 195 A (@380V) 240 A 250 A s
Napon praznog hoda 90V 85V 85V 59V 60V E’
RASPON IZLAZNOG NAPONA 3
MIG/MAG 14,5 - 24,5V 14,5-27,5V 14,5250V 14,5-27,5V 14,5-29,0V 14,5-31,5V %
REL 20,4 - 27,2V 10,4 - 20,8 V 20,4 - 27,2V 20,4 - 30,8V 20,4 -32,0V 20,4 - 34,0V £
z
TG 10,4-192V 20,4-30,8V 10,4 — 20,4 V 10,4 - 20,8 V 10,4 -220V 10,4 - 240V =4
£
IP zastita 1P 23 IP 23 IP 23 1P 23 1P 23 §
Dimenziie d x & x v 560 x 215 x 370 mm / 687 x 276 x 445 mm / 687 x 276 x 445 mm / 747 x 300 x 497 mm / 747 x 300 x 497 mm / g
) 22,1x85x15in 27,1x10,9x17,5in 27,1x10,9x17,5in 29,4x11,8x 19,6 in 294x11,8x19,6in B
<

Tezina

15,2 kg (33,5 b) 30 kg (66,1 Ib) 31,8 kg (70,1 Ib) 36 kg (79,4 Ib) 36 kg (79,4 Ib)

z

DODATNE
INFORMACIJE

o0 uredaju TransSteel moZete
pronaci ovdje
https://www.fronius.com/transsteel

REGISTRIRAJTE
SvoJ
IZVOR STRUJE

i produzite svoje jamstvo
https://www.fronius.com/pw/product-registration

YEARS

FULL WARRANTY
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/ Perfect Welding / Solar Energy / Perfect Charging

TRI POSLOVNA ODJELA, JEDNA STRAST: TEHNOLOGIJA KOJA POSTAVLIA STANDARDE.

Turtka koja je osnovana 1945. godine s jednim zaposlenikom sada postavlja tehnoloske standarde u podru¢jima tehnologije zavarivanja, fotonaponskih sustava i
punjenja baterija. Danas djelujemo s otprilike 4760 zaposlenika diljem svijeta, a 1253 odobrena patenta za razvoje proizvoda odaju inovativan duh tvrtke. Odrzivi
razvoj za nas znaci da mjere povezane sa zastitom okolisa i drustvenom odgovornoscu dozivljavamo kao ravnopravne gospodarskima te ih tako i provodimo. Pri tome
se nasa teznja nikada nije promijenila: Zelimo biti predvodnici u inovacijama.

ne snosimo odgovornos

Dodatne informacije o svim proizvodima tvrtke Fronius te nasim predstavnicima i prodajnim predstavnicima diljem svijeta moZete pronaci na adresi www.fronius.com

Tekst i slike odgovaraju tehni¢kom stanju prilikom
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1

4600 Wels

Austria

Telephone +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-953940
sales@fronius.com
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www.fronius.com



